MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE $I

ADMINISTRATIEI PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 2-139, din data de 25.06.2018 al Comisiei de avizare nr.

2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/2901-2018, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru FITINGURI DIN PPSU SI ALAMA
PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA SI INSTALATII DE
INCALZIRE, al cirui producitor este REVI d.o.0., Limbu$ — Perke, Slovenia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pani la data de 25.06.2020 si se poate prelungi in

situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,

conform prevederilor mentionate la cap. ,,condifii” din agrementul tehnic.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild, a fitingurilor din PPSU si
alamd, titularul va detine aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementirile emise de Ministerul
Sdndtdii.

Agrementul tehnic este valabil pani la data de 25.06.2021, pentru titular, producitor si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT-PENTRU CONSTRUCTI!
Ciprian Lucian'ROSCA

Séf Secretariat Tehnic al CTPC
Gheorghe HASCAU
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FITINGURI DIN PPSU SI ALAMA PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU
APA SI INSTALATII DE INCALZIRE
RACCORDS EN LAITON ET PPSU POUR INSTALLATIONS D'ALIMENTATION
EN EAU ET CHAUFFAGE
BRASS AND PPSU FITTINGS FOR PLUMBING AND HEATING
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GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil jmna la data de 25.06.2021 numai insofit de AVIZUL
TEHNIC al Consllmlm Tehmc Permanent pentru Construc;a si nu ;me loc de certlﬁcat de
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIH

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee si echipamente peniru instalatiile de incaiziri,
climatizari, ventilalii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiifor” din cadrul Institutului
European pentru Stiinte Termice din Bucuregfi, analizand documentatia de solicitare de
agrement tehnic prezentatd de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti si inregistratd
cu nr. 180213 din data de 05.02.2018, refenitoare la produsele ,,Fitinguri din PPSU si alama
pentru instalatii de alimentare cu apa si instalatii de incalzire” realizate de REV/ d.o.0. din
Slovenia, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/2901-2018, care prelungeste si
modifica agrementul tehnic 017-05/2416-2015 (modificarea consta in eliminarea fitingurilor de
alama filetate la foate capetele) in conformitate cu documentele tehnice roméanegti aferente
domeniului de referintd 1.9-2015 ,Normativ privind proiectarea, executia gi exploatarea
instalatiilor sanitare aferente clddinilor”, 1.13-2015 ,Normativ privind proiectarea, executia si
exploalarea instalafiilor de incalzire centrala®, NP 084-2003 ,,Normaliv pentru proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa gi canalizare
utilizdnd conducte din mateniale plastice”, AC-1998 ,,Ghid de proiectare gi executie a refelelor gi
instalatiilor exterioare de alimentare cu apd gi canalizare. Mapa proiectantului”, P 118-1999
,,Normativ de siguranta la foc a constructiilor’, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilo
pe durata executdrii lucrdrilor de construclii si instalafii aferente acestora”, gi raportul de
incercdri emis de Laboratorul INSIST — Universitatea Tehnicd de Construcfii Bucuregt,
Romdnia, toate valabile la data elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

- din PPSU, pentru tevi cu cu Dn 8, 10, 12,
16, 20 mm;

- din PPSU cu alama pe exterior, pentru
tevi cu Dn 16, 20, 25-26, 32mm,;

1.1 Descrierea succinta

Fitingurile cu mangson alunecator,
produse de firma REVI d.o.o. din Slovenia,
sunt utilizate pentru imbinarea tevilor din PE-
X, PE-RT sau multistrat utilizate la realizarea
instalatilor de alimentare cu apa rece, apa
calda si a instalatiilor de incélzire (cu corpuri
statice sau prin radiaiie de pardoseala).
Domeniul de utilizare pentru instalatiile de
apa este presiunea de max. 10 bar si
temperatura 70°C, iar pentru instalatile de
incalzire, presiune de max. 6 bar si

temperatura 95°C.

Fitingurile, sunt fabricate (functie de
materialul utilizat) in doua tipuri:
a) din PPSU (polifenilsulfona);
b) metalice.

A) Fitingurile din PPSU se produc in 2
variante de imbinare:

1) cu manson alunecator;

2) mixte, cu mangon alunecétor si filet;

onul alunecator este in 2 variante:

N205/2901-2018

Manson PPSU

A1) Fitingurile din PPSU pentru imbinare
cu mangon alunecdtor, au corpul din
PPSU si se imbina la ambele capete cu
manson alunecator.
Se produc fitinguri din PPSU pentru
imbinare cu manson alunecétor in gama:
- corp mufa, Dn 8 + 32 mm;
- corp mufa redusa, Dn 16x8 + 26x20 mm;
- corp cot, la 90° Dn 16 + 32 mm;
- corp teu egal, la 90°%, Dn 8 + 32 mm;
- corp teu redus dublu 20x10x10x20 si
20x12x12x20mm
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- corp teu redus, la 90°, Dn 8x10x8 =+

32x26x26 mm;
- dop, Dn 16 mm si 20 mm;
- adaptor Eurocon, cu piulita alama, Dn 16

@

Adaptor Eurocon cu piulita alama

Corp mufa egala din PPSU

Corp mufa redusa din alama

A
\ \\M’ @

Corp cot egal din PPSU

A2) Fitingurile din PPSU mixte, au corpul
din PPSU, se imbina cu mansgon alunecator
la un capat si la celalalt capat cu filet
interior sau exterior (filet in PPSU sau in
alama peste care s-a injectat restul corpului
din PPSU);
Se produc fitinguri din PPSU mixte

n gama:

- corp racord cu filet exterior, avand Dn

1/2"x16mm + 1"x32 mm;

- corp racord cu filet exterior alama, avand

Dn 1/2"x16mm + 1"x32 mm;

- corp racord cu filet interior alama, Dn

1/2°x16 + 1"x32 mm;

AT 017-05/2901-2018

- corp cot, la 90° cu filet exterior, Dn
1/2°x16 mm si 1/2"x20 mm;

- corp cot, la 90°, cu filet pe alama (exterior
sau interior), Dn 1/2"x16mm + 1"x26 mm;

- cotp cot, la 90°, cu filet interior alama, cu
flansa sustinere, Dn 1/2'x16 + 3/4"x26
mm;

- corp cot, la 90°, cu filet interior alama, cu
talpa si sistem de fixare pe perete sau
bride, Dn 1/2"x16mm + 3/4"x26 mm;

- corp cot, la 90°, lung, cu flansa sustinere,
Dn 1/2"x16 mm si 1/2"x20 mm;

- corp feu, cu filet exterior alama, Dn
16x1/2"x16 mm + 26x3/4"x26mm;

- corp teu, cu filet interior, Dn 16x1/2°x16 +
26x3/4°x26 mm;

- corp teu cu filet exterior PPSU Dn
16x1/2"x16mm.

.Fg

Corp cot din PPSU x Filet intericr alama
cu flansa de sustinere

Corp racord Fl din PPSU/alama

Corp racord FE din PPSU

B) Fitingurile metalice se produc in 3
variante de imbinare:

1) cu manson alunecator;

2) mixte, cu mangon alunecator si filet sau
lipire cu {evi din cupru;




B1) Fitingurile metalice pentru imbinare

cu mangon alunecator sunt compuse din:
- corp, din alama;
- mangon alunecator, PPSU si alama;

Se produc fitinguri cu
alunecator In gama:
- mufa redusa, Dn 26x16mm + 32x26 mm
- dop, Dn 26 mm si 32 mm;

- adaptor Eurocon, cu piulitd atama, Dn 8 +

26 mm;

Corp mufa redusa din alama

B2) Fitingurile metalice mixte au corpul din
alama avand 1 capat cu filet interior sau
exterior iar la celalat capat se imbina cu

manson alunecator;

Se produc fitinguri metalice mixte

in gama:

- corp racord cu filet exterior, Dn
3/8"x16mm + 11/4"x32 mm;
- corp racord cu filet exterior, Dn
3/8"x16mm + 11/4°x32 mm,;
- corp cot cu filet exterior, Dn 1/2"x16mm
+ 1"x32 mm;
- corp coft cu filet interior, Dn 1/2"x16mm

manson

Conectori la corpurile de incalzire sunt de
diferite tipuri:

- conector L la radiator la 90°, cu teava
din cupru (Dn 15 mm) cu lungimea de 250
mm, Dn 16 + 26 mm;

- conector T la radiator la 90°, cu teavi
din cupru (Dn 15 mm) cu lungimea de 250
mm, Dn 16 + 26 mm;

- conector T redus la radiator la 90°, cu
teava din cupru (Dn 15 mm) cu lungimea
de 250 mm, Dn 20/16 + 26/20 mm;

Accesoriile de montaj sunt:

- placi de fixare pe zid, pentru unul sau
doud coturi cu talpa.
- flangd, din PPSU, pentru sustinerea si
fixarea coturilor cu talpa;

Pentru realizarea unor instalatii per-
formante producatorul livreaza
urmatoarele accesorii.

- cutere, pentru taiatul tevilor;

- dispozitive, manuale sau electrice,
pentru expandat tevile, pentru introducerea
pe corpul fitingurilor;

- dispozitive manuale sau electrice, pentru
imbinarea (iragerea) mangoanelor, prin
alunecare.

1.2 identificarea produselor

+1"x32 mm;
- corp cot cu filet interior si flansa pentru
placa, Dn 1/2°x18mm+1/2"x20 mm;

- racord alama pentru cupru, pentru
lipire, Dn 16xCu 15 mm;

- corp cof, la 90°, pentru lipire, Dn
16xCu 15 mm;

- corp teu, la 90° pentru lipire, Dn
16xCu 15mm + 26x Cu 15 mm;

- niplu, cu piulitd olandezd, Dn
1/2°x16mm = (1 1/4”)x32 mm.

Fitingurile din PPSU si alama
pentru instalatiile de alimentare cu apa si
incalzire produse de firma REVI d.c.o. din
Slovenia, sunt marcate la fabricatie, pe
marcaje indicandu-se: "

- sigla firmei producétoare;

- lot;

- caracteristicile dimensionale;
- diametre nominale.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Fitingurile din PPSU si alama,
produse de firma REVI d.o.o. din Slovenia
sunt elemente utilizate la imbinarea {evilor

instalatiilor de distributie cu apa rece si calda
si a instalatilor de TIncalzire (cu corpuri
statice sau prin radiatie de pardoseal3).
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2.2. Aprecieri asupra produsului boli profesionale si Ordinul 275/2012

2.21. Aptitudinea de exploatare in privind aprobarea Procedurii de
constructii reglementare sanitara pentru punerea pe
Caracteristicile fizico-mecanice ale piata a produselor, materialelor,
materialelor din care sunt fabricate fitingurile substantelor  chimice/amestecurilor  si
din PPSU si alama, au fost verificate prin echipamentelor utilizate in contact cu apa
ncercéri de laboratorul INSIST — UTCB si potabila cu modificarile si completarile
corespund domeniului de utilizare, ulterioare.
pre_scnptulor te_hnlce romane:;tl precum §i intrucat FEteriElele nu ST
cerintelor esentiale enumerate in cadrul art. 5 biodegradabile, ele vor fi reciclate dup#
al Legii nr.10 din 1995, referitoare la calitatea terminarea duratei de utilizare.
in constructii, cu completatile si modificarile
ultericare
*Siguranta si accesibilitate in
*Rezistentid mecanica gi stabilitate exploatare
Fitingurile, din PPSU sau alama, sunt Produsele prezintd sigurantd in

realizate pe masini de injectie sau turnare  conditii normale de exploatare (temperaturi,

centrifugald performante, avand rezistentd  presiuni). -
mecanica si stabilitate termica buna. Produsele sunt rezistente la actiunea

Produsele si pasteaza caracteristicile ~ agresiva a diferitelor substante.
dimensionale si funcfionale la actiunea

socurilor exterioare, asigurand instalatiilor in *Protectia impotriva zgomotului
care sunt montate o buna funciionare pe Fitingurile din PPSU si alama nu au
Tntreaga durata de utilizare. influenta asupra acestei exigente.
Elementele constitutive ale fitingurillor
din PPSU si alama sunt construite din *Economie de energie si izolare
materiale rezistente la coroziunea si uzura termica
din conditiile normale de utilizare. Fitingurile din PPSU si alama au
suprafasa netedd, nu introduc pierderi
*Securitate la incendiu suplimentare de sarcind si nu introduc
Pentru produse nu au fost efectuate consumuri suplimentare de energie Ila
verificari specifice pentru determinarea clasei actionarea pompelor pentru vehicularea
de reactie la foc. fluidelor prin acestea.
Energia consumatd la producerea
*|giend, sanidtate si  mediu fitingurilor din PPSU, este de circa 5 ori mai
inconjurator mica decat cea utilizatd pentru realizarea
Produsele nu  contin  elemente produselor similare.
cancerigene, substante radioactive, deseuri
industriale, desuri toxice ori aite substante *Utilizare sustenabila a resurseior
ddundtoare sanatiti oamenilor sau naturale
integritati  mediului  inconjuritor, ele In cazul produselor aceasta cerinta nu
corespunzand integral conditiilor impuse se aplica.
prin Legea nr. 3198/2006 privind securitatea
si sanatatea n muncid si Legea nr. 2.22. Durabilitatea si intretinerea
265/2008 privind protectia mediului, Ordinul ~ produsului
119 din 2014 privind mediul de viatd al Calitdtile materiilor prime utilizate,
populatiei cu modificirile si completérile precum si controlul eficient efectuat in
ulterioare, Legea 211/2011, republicatd in scopul mentinerii constante a calitatii conduc
MO nr. 220/2014, privind regimul la o durabilitate ridicatda (50 de ani) a
deseurilor, Legea nr. 346 din 2002 privind instalatiilor de alimentare cu apa rece si

asigurarea pentru accidente de munca si
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cu fitinguri, din PPSU si alama, daca sunt
respectate conditiile impuse de producator

privind alegerea, transportul, depozitarea,
punerea in operd, exploatarea si
intretinerea.

Valrom Industrie acorda o garantie de
24 |uni de la data achizitiei.

2.2.3. Fabricatia si controlul
Fabricarea fitingurilor din PPSU si alama,
se realizeaza la firma REVI d.o.0. din Slovenia
pe masini gi instalatii automatizate.

Asigurarea constantei calitatii produselor
este realizatd prin executarea unui control intem
in conformitate cu Sistemul de Management al
Calitati intocmit conform reglementarilor din
norma I1SO 9001:2015.

Totodatd se executd un conifrol _extem
unitatii de laboratoare neutre.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a fitingurilor din PPSU
si alama pentru instalatiile de alimentare cu apa
si incalzire se realizeaza conform instructiunilor
de montaj si de exploatare ale producétorului si
cu recomandarile din normativele 1.9-2015, 1.13-
2015,

Punerea in operd se va face de personal
specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constantd a proprietatilor $i caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta re-
gulile de verificare a calitdtii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii, n
Manualul de Asigurare a Calitatii si in politica
de calitate, proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incét
respectad exigentele legislatiei Tn domeniu,
precum si cerintele esentiale ale Legii nr.
10/1995 privind calitatea Th constructii, cu
completarile si  modificarile ulterioare,
acestea fiind prezentate in subcapitolul
2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare
_ Fabricarea fitingurilor din PPSU si
wlama; se realizeazd la REVI d.o.0. din
Jenia. respectarea regulilor din

Sistemul de Management al Calitdtii si
prevederilor din Manualul de Asigurare a
Calitati intocmit Tn  conformitate cu
recomandarile din norma ISO 9001:2015 si a
normelor de proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare
Fitingurile, din PPSU sau alami, se
livreaza la cerere, in gama si cantitdtile necesare
solicitate de clienti pentru proiec-tele respective.
Fitingurile se livreaza in cutii de car-ton, in
saci (pungi) de plastic sau paletizat.

La livrare, produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia de
Conformitate cu acesta (datd de producitor), si
de instructiuni de alegere, montaj, utilizare si
exploatare editate de producator, in limba
romana.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producatorut va furniza date privin
conditile de transport gi depozitare (inaltimi,
temperaturi).

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform  instructiunilor  elaborate de
produator si prevederilor normativelor in
vigoare in Romania:

e NP 133/2013 Normativ  privind
proiectarea, executia si  exploatarea
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare
a localitatilor.

e |.9-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

¢ 1.13-2015 Normativ privind proiectarea si
executarea instalatiilor de incélzire centala.

e NP 031-1999 Normativ pentru proiectarea,
executarea gi exploatarea instalatiilor de
Tncélzire prin radiatie de pardoseald

¢ GP 043-1999 Ghid privind proiectarea,
execufia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare utilizand

conducte din PVC, polietilend si
polipropilena
e NP 084-2003 Normativ pentru

proiectarea executarea si exploatarea
instalatiilor sanitare §i a sistemelor de
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alimentare cu apd s$i canalizare utilizand
conducte din materiale plastice

o AC-1998 Ghid de proiectare si executie a
retelelor si instalatiior exterioare de
alimentare cu apa si canalizare. Mapa
proiectantului.

¢ P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor. '

e C 300-1994 Nomativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora.

Concluzii

Aprecierea globala

e Ultilizarea Fitingurilor din PPSU si
alama pentru instalatii de alimentare cu
apa si incalzire, in domeniile de utilizare
accepiale eslte apreciatd favorabil in
condifiile specifice din Roménia, daca se
respectd prevederile prezentului agrement.

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de catre laboratorul INSIST
- UTCB din Romania si trebuie mentinute 1a
acest nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguranta a acestui produs, care
este confinutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
fnscrise In Agrementul Tehnic s$i de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu Ti
absolvd pe furnizori sifsau utilizatori de
responsabilitifle ce le revin conform
reglementarilor tehnice legale n vigoare.

AT 017-05/2901-2018

e \Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd de catre
pro-ducator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru $tiinte Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea  asigurarii  mentinerii
constante a materiei prime si a produsului
finit;

- verificarea aspectului;

- verificarea etanseitatii;

Verificdrile se vor efectua la un
interval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodata se va intocmi
un proces verbal semnat de titular, labora-
torul care a efectuat verificarile si
elaboratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producétor.

Actliunile cuprinse Tn program si
modul lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementarile tehnice 1in
vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si/fsau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd Tn considerare gi a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

¢ Institutul European pentru Stiinfe Termice

din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezulta-tul verificarilor, iar dacd acestea
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC declangarea
actiunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

e Suspendarea se declangeaza si in cazul

constatarii prin controale, de catre
organisme abilitate, a nerespectarii
mentinerii constante a conditillor de

fabricatie si de utilizare ale produsului.

e In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de re-
tragere a Agrementului Tehnic.




Presedinte grupa specializata nr. 5

Dr. ing. Daniela TEODORESCU

Valabilitate: 25.06.2021

Prelungirea valabilitdti sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de
data expirari. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine

Institutul European pentru Stiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusé la dispozifie de
céatre solicitant.

S-a constatat ci firma producatoare are certificat Sistemul de Management al Calitatii
conform cu standardul 1ISO 8001:2015, valabil la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul exploatarii,
cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producéatorului si a reglementarilor
normativelor 1.9-2015, 1.13-2015, NP 031/1999, NP 084/2003.

Pe durata valabilitdfii agrementului tehnic s-a constatat, de cétre beneficiari (5.C. MOVI
CONSTRUCT S.R.L. — Bucuresti, S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L. — Bucuresti) si de catre
membrii grupei specializate, cd produsele sunt executate conform instruciunilor
producétorului si utilizate in conditiile de expioatare precizate de acesta si se incadreaza in
parametrii de functionare.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, cbseva si analiza, pe intreaga duratz
de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a fitingurilor.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de producator.
SINTEZA RAPOARTELOCR DE iNCERCARE
Centralizator cu testele de laborator efectuate de Laboratorul INSIST - UTCB din

Bucuresti pe un ansamblu care include mufa PPSU cu manson alunecator D16mm si
racord PPSU cu filet exterior D16mmx1/2°FE.

Verificarea | Verificator Metoda Cerinfe Rezultate
Incercarea de rezistentd la etanseitate s-a fn urma testari
- . efectuat la temperatura mediului ambiant de nu s-au
pe Epruveta a fost umplutd cu apad caldd de jscapari de fluid
{70+0,5) °C. in zonele d
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S-a aplicat treptat si s-a mentinut constantd fmbinare din
timp de 15 minute o presiune de 1,6 x cadrul
presiunea nominala de lucru, conform ansamblului,
declaratiei producatorului, respectiv (15+0,5) deformari  sau
bar. ruperi alew
materialului.
Corespunde
n urma mésurétorilor realizate, in minim 5
- . puncte diferite, s-a verificat diametrul exterior
d:fgf;iﬁfor ”YJ‘?;(S:E' :ggg?aigl;?f'ﬂ% de conducta pentru care sunt destinate Coraspunde
fitingurile, respectiv 16 mm, fara a se
inregistra abateri.
Incercarea de rezistents la efanseitate s-a
efectuat la temperatura mediului ambiant de
(19+1) °C.
Epruvela a fost umpluld cu apd caldd de
. (70£0,5) °C.
a Eggﬁg??&%% S-a aplicat treptat gi s-a menfinut constanta
Verificarea INSIST - _ tru. timp de 15 minute o presiune de 1.5 X | ~oooninde
etfanseitatii UTcae d PETLE presiunea nominala de lucru, conform P
eterminarea . . .
presiunii deciaratiei producatoruiui, respectiv (1520,5)

bar.

In urma testdrii nu s-au constatat scépari de
fluid in zonele de imbinare din cadrul
ansamblului, deformari sau ruperi ale
materialului.

Specialistii din grupa specializatad nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinje
Termice din Bucuresti isi insugesc rezultatele raportului de incercari nr. 060492/20.03.2017

emis de Laboratorul de Tncercari INSIST - UTCB, certificat de acreditare RENAR LI 205.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 180504 din 11.05.2018 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcatuita din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica
lie, dr.ing. Madalina Nichita, dr. ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-

05/2901-2018 referitor la:

e Fitinguri din PPSU si alama pentru instalatii de alimentare cu apa si incalzire”
realizate de firma REVI d.o.o. din Slovenia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
¢ Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile

PAT 01 si PAT 03/2004.

e  Fitingurile din PPSU si alama pentru instalatii de alimentare cu apa si incalzire”
corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — L.egea nr.

10/1995.

Constatdnd cele de mai sus, Grupa Specializatd aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, péna la data de 25.06.2021.

AT 017-05/2901-2018




Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
elaboratorului urmarirea comportérii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor
verificdri urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitdti Agrementului

Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/2901-2018 continand 50 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Titulari : S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0040/21-3173810

S.C. ROMSTAL IMPEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 11A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320801, fax: 0040/21-3320906

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.
Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti
tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.

Str. Alexandru lliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ing. Madalina NICHITA

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Daniela TEODORESCU presedinte
dr.ing. Madalina NICHITA -
dr.ing. Anica ILIE

dr. ing. Alina GIRIP
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